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26/86 Kartonkikoneella pdédnviennin yhteydessd sattunut kuolemaan
johtanut ty&tapaturma

1. Tapahtuman kuvaus
1.1. Pddnvienti

Kartonkitehtaalla oli aamuvuorossa menossa kartonki-
radan katkon jidlkeinen pdidnvientitilanne. Yleisen
kdytdnndn mukaan radan pddllevienti tapahtuu viemdl-
18 n. 150 mm leved nauha ldpi koneen viiraosalta
puristinosalle. Sen jdlkeisellad kuivausosalla nauha
kulkee itsestddn narujen avulla. Kun nauha on saatu
menemdin koneen ldpi levitetddn koneen rata tdysi-
levyiseksi. Kartonkikoneen nopeus on 77 m / min.
(1,3 m/s).

l1.2. Tydtapaturma

Pituusleikkurin apumies N.N. oli mukana pdénvienti-
tilanteessa normaalin kdyt&#nnon mukaisesti. N.N. oli
saanut nauhan vietyid ohi 2. puristimen pydritettdvéan
kantotelan avulla seuraavalle huovalle (ks. liite-
piirros) ja rata oli jo menossa kuivausosalle. N.N.
oli kuitenkin jostain syystd mennyt koneen "sisdan"
ja oletettavasti joutunut 2. puristimen huovan ja
levitystelan vdliseen nieluun.

Koneenhoitaja, joka oli ohjauspanelin &ddressd n. 7 m
tappahtumapaikalta, ei ndhnyt edessd olevan pilarin
johdosta tapahtumaa, mutta pysdytti heti N.N.:n
huudon kuultuaan 2. ja 3. puristimen. N.N. todettiin
olevan 2. ja 3. puristimen vdlisessd aukossa paa
koneen kiytdvidlle pdin (kuva 1l.). Vuoromestari K.K.
hdlytti vdlittdmdsti sairasauton ja vahingoittunut
siirrettiin heti aluesairaalaan. Hin oli kuitenkin
saanut niin pahoja vammoja mm. rintakehd&dn ja lan-
tioon, etti menehtyi matkalla sairaalaan.

2. Tydtapaturmaan johtaneita tapaturmateki joita

Levitystelan ja huovan védlinen nielunsuojus
asentamatta

Kartonkikoneen 2. puristimelle oli sama tyodvuoro
vaihtanut n. viisi kuukautta ennen tyodtapaturmaa
lyhyen huovan. T&1186in tilanne 2. ja 3. puristimien
vilissd oli kuvan 1 mukainen. Levitystelaa ei lyhy-
elli huovalla tarvita. N. kuukausi ennen tyStapatur-
maa seisokin yhteydessid vaihdettiin 1lyhyt huopa
pitempdin huopaan. T&lldin tarvitaan levitystelaa



kiristdmddan ja oikaisemaan huopaa - tilanne puristi-
mien vidlissid tydtapaturman sattuessa oli liitepiir-
roksen mukainen.

Levitystelan ja huovan vdlisen nielun suojauksesta
oli annettu tydsuojelutarkastuksessa mddrdys kah-
deksan vuotta sitten. Tuolloin oli suunniteltu ja
otettu kidyttddn kuvassa 2 ndkyvd putkimainen suojus.
(Keskelld talojen vdlissi). Tdtd ei asennettu pai-
koilleen huovan vaihdon ja levitystelan kdyttodonoton
yhteydessa.

Tutkintaryhmd toteaa, ettd oletetun tapahtumakulun,
korjahtaminen tai vastaava huopaan, mukainen ty&ta-
paturma olisi vdltetty, jos nielun suojus olisi
ollut paikoilleen asennettuna.

Ohjeet huovan vaihdossa

Sellaisia kirjallisia ohjeita huovan vaihdossa ei
ollut, joissa olisi yksildity eri suojukset, niiden
kdyttotarkoitus ja kuka ne asentaa.

Selkeiden ohjeiden puuttuminen selitténee sen, ettd
levitystelan vieressd ollutta suojatankoa (sijainti
kuten kuvassa 2) ei lainkaan asennettu.

Valvonta

Pitkd huopa, kuten myds levitystela, oli 2. puris-
timella kuukauden ajan ennen tydtapaturmaa. Tdnd
aikana on ollut mm. useita vastaavia pd&dnvientejd,
jotka ovat vaatineet menemistd 2. ja 3. puristimien
vdliin , suojaamattoman nielun v&dlittdmddn l&heisyy-
teen.

Sen enempiid konemiehist®dn kuin tydnjohdon (suoja-

laitteisiin kohdistuva) valvonta ei ole havainnut

suojaamatonta nielua. Todettakoon, ettd suojatanko
on rakenteeltaan tavanomainen; sen puuttuminen ei

mitenkddn "ndy" koneen rakenteista.

Huovanvaihtoa suorittaneiden kokemus

Huovanvaihdossa mukana ollut konemiehistd oli koke-
nutta ja useamman kerran vaihtanut my®s pitkdn huo-
van lyhyen tilalle.

Tarve mennd puristimien vdliin

TySturman sattumistilanteessa oli pdd jo viety pu-
ristimien vdlistd eteenpdin. N.N. on mahdollisesti



mennyt poistamaan levitystelan ympdrille kietoutu-
nutta kartonkinauhaa tai lattialta pddnviennissd
syntynyttd hylkypaperia (ks. kuva 1.) Kumpaakaan
toimenpidettd ei voi suorittaa kdytdvédltd kdsin.

Ennen piidnviennin aloittamista oli levitystela ja
puristimien v&li puhdistettu.

Joutuminen nieluun

Oletuksen mukaisesti nieluun on ensin joutunut
N.N.:n kdsi, jonka jdlkeen nielu on vetdnyt koko
kehon huovan ja telan védlistd. Huovan nopeus (n. 1,3
m/s on sellainen, ettd tilanteeseen ei enndtd miten-
kdin reagoida. Huopa on viirapohjainen, jaykké, eikd
anna juuri periksi.

Kidden joutuminen nieluun on saattanut tapahtua jol=-
lakin seuraavista tavoista:

- poistanut puristimien vdlistd (1attialta) nauha
-ym. jdtettd. Kompastunut/horjahtanut.

- poistanut levitystelasta k&delld nauhaa

- ottanut tukea huovasta kompastuttuaan telojen
kiristysmekanismin laitteisiin (kuva 1)

- horjahtanut astuessaan alas konemonttuun (n. 0,3 m
tasoa alempana)

N.N.:1143 oli 10 vuoden tydkokemus kartonkitehtaalla
ja hdn oli ollut kymmenid kertoja mukana pdanvien-
nissd.

3. Ehdotukset vastaavien tybtapaturmien vdlttdmiseksi
1. Suojalaitteen suunnittelu

Johonkin koneenosaan tai laitteeseen kuuluvan suo-
juksen asennus voitaisiin varmistaa esim. siten,
etti osaa tai laitetta ei voi asentaa yksin ilman
suojusta.

Mik#li mahdollista suojuksen puuttuminen tulisi
ndkyd (kriteerind mm. vdri, muoto, kiinnityskohta).

2. Tarkistuslistat koneeseen kuuluvista suojalaitteista

Laajempien koneyksikoiden, joihin kuuluu useita
suojuksia, osalta ehdotetaan harkittavaksi suojusten
kartoittamista ja listausta. Korjaus, muutos tai
vastaavien tdiden jidlkeen voitaisiin listan avulla
tarkistaa suojalaitteiden paikoilleen asennus.

3. Suojalaitteiden tarkastus ennakkohuoltokierroksella
Eris mahdollisuus toteuttaa jirjestelmdllisesti

suojalaitteiden tarkastus ovat ennakkohuoltokierrok-
set, jotka suoritetaan huoltokohteet mddrittelevien



listojen avulla. Ndihin voisi sisdllyttdd kartoituk-
sessa selvitettyjen suojusten tarkastuksen (ovatko
paikoillaan, tekninen kunto jne.)

4. Koulutus Jja opastus

Oikein toteutetulla koulutuksella Jja opastuksella
voidaan vaikuttaa asenteisiin. Suojusten osalta se
merkitsisi otettavaksi aina esille myds perinteinen
mekaaninen suojaustekniikka:; kdyton merkitys, jo
olevien suojusten paikoilleen asennus, valvonnan
kohdistaminen suojalaitteisiin, tekniikat ty&paikka-
sokeudesta irtaantumiseen.

5., Vaara-alueet

Syyt mennd pydrivien, puristavien ja leikkaavien
koneenosien muodostamille vaara-alueille tulisi
kartoittaa ja ryhtyd toimenpiteisiin poistaa selvi-
tetyt tilanteet. Vaara-alueet tulisi joka tapauk-
sessa aina sopivalla tavalla merkitd.

6. Ohjeet

Huovan- (viiran- ja telojen-) vaihtoon tulisi laatia
ohjeet, jotka sisdltdisivdt mm. vaaralliset tyodvai-

heet ja niiden suorituksen sekd menettelyn suojusten
tarkastuksesta ennen kdyntiinl&htoa.

Liitteet: ' - Kaavio tapahtumista ja niissd vaikuttaneista
tapaturmatekijoistd
- Kuva- ja piirrosliite
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