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1. TAPAHTUMAN KUVAUS

1.1 Tyotapaturma

Sahauslinjan sahankdyttdji oli ndhnyt valvontakame-
rasta paketointilaitteen alueella N.N:n yléspdin olevat
jalat. Sahankdyttdja meni nopeasti sahauslinjan pake-
tilaitteen runkorakenteiden ja liikkkuvan paketointilait-
teen rakenteiden viliin puristuksiin (kuva 1). Sahan-
kdyttdjd ilmoitti tapaturmasta muille tyontekijoille.
Paikalle hilytettiin vilittémésti ambulanssi, jonka saa-
puessa voitiin todeta N.N:n menchtyneen saamiinsa
vammoihin. Muiden tutkimusten jilkeen N.N irrotettiin
puristuksista laskemalla paketin muodostukseen kiytet-
tyi hissilaitetta hitaasti alaspdin ohjauspainikkeesta.

1.2 Sahatavairapaketin valmistus

Sahauslinjan lajittelun jilkeen lajiteltu puutavara
tulee kuljettimelle, jonka pédssd tapahtuu puutavarapa-
ketin muodostus ja paketin sidonta vanteella. Kuljetti-
men jatkeena on erilliset kannattimet, joiden péille
kuljetin tyontdd paketin levyisen puutavarakerroksen.
Kerrokset muodostuvat automaattisesti. Kerrosten muo-
dostumista seuraava henkild valvoo, ettd sahaustuotteet
asettuvat oikein, tarvittaessa korjaa virheet sekd asettaa
aina muutaman kerroksen jilkeen poikkirimat. Pake-
tointihissilld on tyossd yksi henkild. Puutavarapaketti
laskeutuu erilliselld hissilaitteella kerros kerrokselta
alemmaksi valokennon ohjaamana. Rimojen asctusta
varten henkilon on siiryttivd kuljettimen vieresti
paketointihissilaitteen etupuolelle (valmiin paketin pois-
tokuljettimen puoli) ulottuakseen asettamaan rimat
paketin péille. Paketin tultua ladonnaltaan tdyteen
paketointia tekevi henkild siirtyy paketointihissin etu-
puolelle. Edellisen paketin sidontavaiheen jilkeen van-
teen pid on vedetty niin pitkille, ettd se ulottuu paketin
etupuolelle, josta se nostetaan paketin padlle (kuva 2).
Vannelenkki kurotetaan paketin yli vannekelalta tule-
vasta ohjaimesta myos paketin paélle. Vanne kiristetdan
kasikayttoiselld sidontalaitteella ja tehdéin liitos, jonka
jilkeen vanne katkaistaan. Katkaisun yhteydessé pitdd
tarttua vannekelalta tulevaan vanteescen ja vetdd sitd
ulos niin paljon, ettd seuraavan paketin yhteydessi
vanteen pda jilleen voidaan nostaa paketin pdille sen
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etupuolelta (kuva 3). Vanteituksen jilkecen paketu
lasketaan hallintalaitteella kasiohjauksella alas kuljett-
men paille, joka kdynnistetddn ja paketti siirtyy kuljetti-
mella ulos. Seuraavan paketin valmistusta varten pake-
toija kdynnistdd pakettihissin ylds-liikkkeen, johon pa-
kettihissi palaa automaattisesti ja pysihtyy yldasentoon.
Kuljettimen ja paketinvalmistushissin hallintalaitteet
sijaitsevat keskitetysti ylemmalld tasolla olevassa hal-
lintalaitekaapissa. Paketointikohteessa tydskentelevin
henkilon miltdédn tyopaikalta ei ulotu hallintalaittersiin.

2. TYOTAPATURMAAN JOHTANEITA
TEKIJOITA

Joutuminen paketointihissille

Tyotapaturman jilkeen tehtyjen havaintojen mukaan
paketointihissi oli palautunut yld-asentoon scuraavan
paketin aloitustilaan. Paketin oikeanpuoleisen sidonta-
vanteen pai oli edelleen lattiatasolla poispudonneena
ohjauslaitteestaan (kuva 4). Edellinen valmis paketti oli
ulkotilassa.

Tyoharjoittelija N.N oli aloittanut klo 7.00 tydskente-
lyn toisessa paketointipisteessi ja oli nyt tdlld koneella
iltavuorossa klo 14.30 alkaen tilapéisesti vuorottamassa
vakituisesti tydskentelevid henkilod. N.N:n oli tarkoitus
tehdd ylityotd sovitun mukaan klo 17.00 asti. Ty6tapa-
turma sattui klo 16.00 - 16.10 vilisend aikana. Sahan-
hoitaja oli kiynyt tyopisteessi n. klo 16.00 aikoihin. On
mahdollista, ettd N.N oli edellisen pakkauksen sidonnan
vanteen katkaisuvaiheessa unohtanut vetdd vannetta
vannekelalta, jolloin katkaistu vanne oli pudonnut
ohjaimestaan lattialle. N.N ohjasi valmiin paketin
ulkotilaan, jolloin paketointihissi vapautui. Seuraavakst
N.N kdynnisti paketointihissin automaattisen nousuliik-
keen ja meni paketointihissin liikkuvan poikkipalkin
padlle vatsalleen tavoittelemaan vanteen péiti lattialta
(kuva ). N.N on mahdollisesti arvioinut ehtivinsi ottaa
lattialta vanteen pdén ja siirtdd sen vanteen ohjaimeen
pakettihissin automaattisen ylosnousuliikkeen aikana.

Pakettihissin poikkipalkki, jonka pddlld N.N oli
vatsallaan, ja hissin kiintedt rakenteet muodostavat
hissin liikkeen aikana puristus- ja leikkauskohdan,
johon hissin poikkipalkin péélld ollut N.N oli joutunut.
Iissin litke ala-asennosta yld-asentoon kestdd 36 sekun-
tia. Asentoon, jolloin henkilé joutuu puristukscen
palkkien viliin eikd pidsc endd pelastautumaan, kuluu
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atkaa 21 sckuntia. Liikkuvan ja kiinteéin palkin viliin jai
35 mm likkovan palkin ohittaessa kiintcidn palkin.
Paketointihissin palkkien vilissd ei ollut tapaturman
saituessa tydtasoja, joiden pididlld voi litkkua. Siitd
johtuen litkkununen kapeiden palkkien pailld oli vaaral-
lista ja putoamismahdollisuus oli suuri. Tapaturmassa
N.N oli siirtynyt ylos-litkkeen kdynnistimisen jalkeen
hallintalaitekaapilta hissille ja edelicen vatsalleen hissin
poikkipalkin piille. Tdstd johtuen vanteen pddn tavoit-
telemiseksi on N.N:1ld ollut aikaa vajaa 10 sekuntia,
jonka jalkeen N.N oli joutunut puristusviliin. Tapatur-
man sattuessa paketoitiin sahatavaraa kooltaan 50 mm x
100 mm.

Vanteen ohjauslaite

Vanteen ohjauslaite ei piddttdnyt vannctta paikoillaan
vaan vanne oli vedettivd niin pitkille, etti se pysyi
ulosvedetysséd asemassa omalla painollaan.

Turvallisuusohjeet

Paketointihissi ja sithen liittyvit rakenteet oli valmis-
tettu v. 1980. Tapaturman aiheuttaneelle pakkauslinjalle
laitteet oli asennettu vuonna 1990. Paketointihissin ja
sithen liittyvien laitteiden kiytostd ei ollut laadittu
kirjallisia kdytté- ja huolto-ohjeita.

Paketointityokohteessa ty6td tekeviit ovat oppineet
tyon aikana laitteiden kdyton ja niiden erityispiirtcet.
Turvallisuusohjeita hiiri6tilanteiden varalle oli annettu
suullisina ohjeina.

Vaaratekijin tunnistaminen

Sahatavaran paketointityopisteelle on ominaista, ettd
tybnopeus vaihtelee merkittdvdsti. Valmistettaessa sa-
hauslinjalla lautatavaraa paketinmuodostus on paljon
hitaampaa kuin valmistettaessa lankkutavaraa. Tapatur-
man sattuessa oli paketoitavana lankkutavaraa 50 mm x
100 mm, jolloin ty6nopeus oli suhteellisen nopea. N.N
oli tyoskennellyt tissd tyOpisteessd vajaat kaksi tuntia.
Edellisestd johtuen oli N.N:n harjaantuneisuus tyShon
vihidinen. Aihcutunut todenndkdinen tydvirhe, vanteen
putoaminen lattialle, on mahdollinen kokemattomuu-
desta ja tyon kiireeilisyydestd johtuen. Myoskin pake-
tointihissin liikkuvien rakenteiden ja kiinteiden tukira-
kenteirden tunnistamisessa on N.N:lle todennikgisesti
sattunut arviointivirhe, jonka scurauksena hiin et tunnis-

tanut puristumisvaaraa. Muiden paketointihissitld vaki-
tuisesti tyoskentelevien henkildiden mukaan vanteen
lattialle putoamista sattuu aika harvoin. Samassa puris-
tuskohdassa eli hissin ja runkopalkin vélissi on sattunut
tapaturma edellisen kerran v. 990, jolloin tydntekijén
kisi jdi puristuksiin. Aikaisemmasta tapaturmasta riip-
huomiota.

Toisella paketointikoneella, jossa N.N oli tydskennel-
lyt, vanne ei pdidse vastaavalla tavalla luistamaan vaan
se kiinnitetddin kuvassa 5 nikyvilld tavalla laudan
pitkddn. Tamd on mahdollista, koska valmiin paketin
kuljetin vie poikkisuunnassa ulos.

Tyokokemus

N.N oli 24-vuotias sahateknikoksi opiskeleva mies-
henkilo. Tydkokemusta sahauslinjan paketointilaitteella
hiinelld oli n. 4 kuukautta. Edellisen kerran hin oli ollut
tyOssi tissi tyopisteessd, missa tapaturma sattui, syksyl-
Id 1993. Toukokuun alusta 1995 alkaen N.N oli
tyoskennellyt saman sahan toisella paketointifaitteella,
jossa hissin toiminta oli saman tyyppinen, mutta
paketointivanteen késittelyssi oli eroja. N.N:Ild ol
myds tydnjohtoharjoittelijakokemusta samalta sahalai-
tokselta kesikaudelta 1994.

3. VASTAAVIEN TYOTAPATURMIEN
ESTAMINEN

3.1 Paketointihissin vaara-alueen
suojaaminen

Paketoinnin aikana jo normaali tydnsuoritus edellyt-
tdad tyoskentelyd paketointihissin vaara-alueella, jossa
on mm. puristumisvaara paketin sivuilla ja etupuolella.
Vaaratekijét ja tapaturmariskit muodostuvat laitteiden
osittaisesta automatisoinnista ja tyoskentelytarpeesta
automaattisen toiminnan aikana vaara-alueella. Yksi
tapa poistaa mainitut vaaratekijat ja riskit vastaavilta
laitteilta on suojata vaara-alue esim. valokennoilla.
Laitteen automaattiajolle kytkeminen saa olla mahdol-
lista vasta suojalaitteen erilliscn kuittauskytkimen kay-
ton jalkeen.
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3.2 Vanteen ohjauslaite

Paketin sadonigvanieiden svidil ulee plirpestld ndim
etldl vimne on helpost objmavissa paketin ympanike
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3.3 Turvaohje

Eolivitaohjeiden vivevicen tulee lonti tyGohipeet, joika
aptilntbit s ndlispuden cealty eni tyDvaihediden [ H R HLTE]
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3.4 Tyonopastus

‘sianmukamen IvOnopides on  amseliav mkiihe
henkaioake nrppumalta snia tilevitko he iviskenicke
i koneella nloplsest tw vakitusesn, TyOnogasiu
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LITTTEE]

Eaavio thpabiumesia 1o G paturimatekijoesti
Valokuvia

Huwa 1. NN kurottamassa vanieen paila (avasietty, 1 = vannekela, 7 = vanleen pia, 3 = vali; johon NN porisis),
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Huwa 3. Vanteen vetaminem kelolla vanieen knlimison @leen.
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Hiiva 5. Wantelden pail kannitettyind olkeanmmaletzin aedanpilkiin,
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