Tyopaikkaonnettomuuksien

Sy ¥  tutkinta (T0T)

Levyseppa valmisti aihioita vannesahalla. Vieressa nostettiin
kuljettimen runkoa pukeilta (korkeus 1,2 m). Nostossa runkora-

® kenne lipesi sivulle, kaatui vannesahaan pain ja puristi metalli-
miehen sitd vasten
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1. TAPAHTUMAN KUVAUS

Alihankintatoité tekevan metalliyrityksen hallissa nos-
tettiin betoniaseman hiekkakuljettimen runkoa pukeilta
alas. HH kiytti nosturia ja KK laittoi rautapalkkeja
kuljettimelle tulevan paikan alle lattiaa vastaan.

Kuljetin oli noin 25,5 m pitk, painoi noin 4.000 kg, ja
oli ennen nostoa 1,2 m korkeilla A-pukeilla. Nosto
suoritettiin kettinkiraksilla, joka oli lenkilld nostopéssi
kuljetinrungon vaakatuen ympérilld.

Kun nostettava rungon péd oli lihes lattian terdspalk-
kien pdilld, lenkki luisti vaakasiteessd, runko putosi
toisen pddn pukilta ja kaatui kyljelleen.

Vannesahalla tydskennellyt NN puristui rungon ja
sahan viliin, palkkeja asettamassa ollut KK ehti juuri
alta pois.

NN oli 34-vuotias levyseppi. Hin oli ollut vaoden ko.
metalliyrityksen palveluksessa.

2. TYOTAPATURMAAN JOHTANEITA
TEKIJOITA

Painopisteen muutos

Kuljetinrunkoon oli A-pukeilla ollessa hitsattu van-
nesahan puoleiselle sivulle levyt (ks. kuva 1). Verrattuna
edelliseen rungon nostoon painopiste oli muuttunut ja
samalla ripustuksella toteutettuna lenkilld ollut nosto-
raksi luisti vaakasiteessi (kuva 2).

Nostomenetelma

Nostossa kiytettiin yhtd nostokettinkii eikd sitikidn
kiinnitetty runkoon milldén tavoin.
Toimitusjohtaja TT:n kertoman mukaan
nostoja varten on joskus hitsattu laajoihin
rakenteisiin nostokorvakkeet mutta mitién
ohjetta asiasta ei ollut.

Nostojen suunnittelu

Nostoja ja esim. nostovilineitd ei suunniteltu miten-
kidn ennen nostoja.
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Ahdas tila

Poikkeuksellisesti kuljetinrunkoa koottiin yrityksen
pienemmdéssé hallissa, koska suuremmassa ei ollut tilaa.
Nostoa suoritettiin ahtaassa tilassa kiintein vannesahan
vieressi.

Nostoalueen eristaminen

Koska noston vaikutusaluetta ei mitenkéén eristetty tai
nostosta varoitettu, oli NN:n mahdollista olla noston
aikana vaara-alueella.

Opastus, koulutus

Nostoihin ei opastettu eiké annettu koulutusta.

Tiimimainen tyéskentely

Tyoskentely oli tiysin itsendistd yksintyoskentelyd tai
tiimimdistd tyoparien ja vastaavien ollessa kyseessa.

Valvonta

Yrityksessi oli tapahtumahetkelld runsaat 20 tyonteki-
jad. Muun muassa tuotannosta vastannut TT valvoi
hallikiiynneillddn my6s tyomenetelmid. Tyonjohtoa ei
ollut.

3. VASTAAVIEN TYOTAPATURMIEN
ESTAMINEN

3.1 Noston suunnittelu

Nostojen suunnittelu pitiisi liittds osaksi tuotantoon
kuuluvan materiaalikésittelyn suunnittelua, jonka tavoit-
teena on taloudellinen, joustava ja turvallinen tuotteiden
kisittely. Jo tuotteen suunnitteluvaiheessa tulisi huomi-
oida kaikki tulevat nostotarpeet.

Nostotyon hyvilld suunnittelulla ja oikean nostovili-
neen valinnalla voidaan jo etukiteen karsia kiyttovir-
heet ja vaaratilanteet. Nostettavan kappaleen suunnitteli-
jan tulee selvittdd miten ja milld apuvilineilld nosto
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suoritetaan, miettid sopivat nostokohdat ja tarvittaessa
lisdtd aukkoja, nostokorvia ja kierrereikid nostosilmuk-
karuuvien kiinnittdmistd varten.

Suunnitteluvaiheessa tulee laatia osakompponenteille
ja valmiille tuotteelle nosto-ohjeet.

3.2 Nostotyosuunnitelman sisalto

- Tasapainoisen noston varmistamiseksi selvitetdin
taakan paino, muoto, nostoasento ja painopiste. Piirus-
tuksiin merkitéidn kappaleen paino ja painopiste.

- Noston aikana nostettavan kappaleen on oltava joka
tilanteessa tasapainossa ja noston tulee olla sen suoritta-
jan hallinassa.

- Kappaleen liukumisen tai kaatumisen estdmiseksi
suunnitellaan taakan tukeminen, kiinnityskohdat ja
kulkureitti.

- Valitaan taakkaan, nostolaitteeseen ja kiyttoympdris-
tdon yhteensopiva nostoapuviline:

- valitaan niin pitkd raksi, joka takaa turvallisen
nostokulman ja estéd ylikuormituksen
- selvitetddn miten paino jakaantuu raksin haaroille
- varataan tarpeeksi tilaa
- tarvittaessa kiytetidsin kulmasuojia.

- Varmistetaan taakan laskualusta ja kappaleen tuenta,
jotta nostoapuvilineet voidaan irrottaa turvallisesti ja
vahingoittumattomina.

- Tarvittaessa suoritetaan koenosto taakan turvallisen
kiinnityksen varmistamiseksi.

- Huolehditaan nostoapuvilineiden tarkastuksesta ja
tarpeellisesta kiyttdopastuksesta.

3.3 Opastus ja koulutus

Nostotydtd tekeville on annettava tyon laadun ja
olosuhteiden edellyttimai koulutus ja opastus.

Tarvittaessa kartoitetaan vaaratekijit ja laaditaan
kirjalliset toimintachjeet.

Tyontekijan on noudatettava opastusta, ohjeita ja
turvallisuusmadrayksia. Havaituista vioista ja puutteista
tulee ilmoittaa tyonjohdolle.

3.4 Merkinnat

Nostoapuvilineeseen on oltava aina merkittynd sen
suurin sallittu kuorma. Ellei titd merkintdd [6ydy,
nostoapuvilinetti ei saa kdyttid.

Ylikuormittaminen on aina kielletty.

3.5 Nostoapuvilineiden hankinta

Nostoapuvilineen toimittajalta on aina saatava suomenkie-
liset ja tarvittaessa ruotsinkieliset kaytto- ja kunnossapito-
ohjeet.

Kiyttoturvallisuutta voidaan lisitd kdyttdmélld nosto-
apuvilineitd, joita ei voi vahingossa tai tietiméttdén
kayttad vadrin.

3.6 Opastavat taulut

Tuotantotiloihin tulee asettaa oikeisiin nostomenetel-
miin opastavia ohjetauluja.

3.7 Valvonta, opastus

Tyonantajan on aktiivisesti puututtava havaitsemiinsa
virheellisiin tyStapoihin ja —~menetelmiin sek jérjestet-
tdvd tarvittavaa opastusta.

3.8 Pillevit vaaratekijat

Muun muassa sattuneiden tapaturmien ja vaaratilan-
teiden jérjestelmaillinen tutkinta paljastaa piilevid vaara-
tekijoitd ja tuottaa siten oikeita torjuntatoimenpiteitd.

LISATIETOJA

- Vnp rakennustyon turvallisuudesta (629/1994)

- Nostoapuvilineet. Turvallisuus. Tydsuojeluoppaita
jaohjeitan:o 12. Sosiaali- ja terveysministerié TyOsuojelu-
osasto

LIITTEET
- Kaavio tapahtumista ja tapaturmatekijoistd
- Valokuvia
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Wuva 1. Puristomishohta merkitty nuolella, yasemntaia A-pekki. Sille sivulle, jole lufjetinrunkn kaatui, oll hitsatty terasievy.
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