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MIES PURISTUI BETONITUOTETEHTAASSA
AUTOMAATTIKAYTOLLA OLLEEN KULJETIN-
POYDAN JA SEN PYSAYTTIMEN VALIIN

Koneenhoitaja NN (50 v.) oli huoltamassa betonituotekonetta. Koneen
levynsyottokuljetin oli jaanyt automaattikaytolle. NN yritti lisata voite-
ludljya sylintereihin ja meni kuljetinpdydan radan sisalle irrottamaan
ilmasylinterin letkuja. NN:n kulkiessa valokennon ohi kone siirsi kul-
jetinpoydan ja NN puristui alaruumiistaan kuljetinpoydan ja koneen
rungon valiin. NN kuoli saamiinsa vammoihin sairaalassa.



1. TAPAHTUMIEN KULKU

Kuva 1. Ladhikuva puristumiskohdasta (kuvassa X). Punainen nuoli kuvaa kuljetinpdydén liik-
kumissuuntaa ja vihreé nuoli kuvaa suuntaa, josta uusi levy tulee linjalle. Kuvasta on poistet-
tu tunnisteet.

1.1 Tausta ja toiden organisointi

Betonituotteita valmistavan yrityksen tehtaalla tyéskenneltiin kahdella vierekkaisel-
I& konelinjalla. Taitd tehtiin kahdessa vuorossa ja kaikki tydntekijat olivat kyseisen
yrityksen palveluksessa. Konelinjalla tydskenteli samanaikaisesti kaksi tyontekijaa.
Koneenhoitajan tehtdviin kuuluu tuotteesta huolehtiminen siirtolinjalle asti, myds
hairididen korjaaminen konelinjalta. Koneiden kayttélaitteet olivat valvomossa, joka
sijaitsi konelinjojen vélissa.



Koneet toimivat niin, ettei tydntekijéiden normaalitoiminnan yhteydessa tarvinnut
koskea linjalle lainkaan. Automaattikayttétilassa kone siirsi kuljetinpéydalla levya,
annosteli levylle massan, puristi massan tuotteen muotoon seka siirsi levyn paalla
keskenerdiset tuotteet seuraavaan valmistuksen vaiheeseen.

Betonituotekoneen toimintatilaa (pysaytys-kéasikaytté-automaattikdyttd) seurataan
valvomon ohjaustaulusta. Konelinja on suunniteltu ja rakennettu siten, etta siind ei
ole jarjestelmaa, milla valvomon ulkopuolelta voisi varmistaa koneen turvallisen toi-
mintatilan ennen huoltotydhon ryhtymisté. Konelinjassa ei mydsk&én ollut suunniteltu
ja asennettu suojalaitteita, mitk& olisivat estaneet tydntekijaa paasemasta koneen
vaara-alueelle koneen ollessa toimintavalmiudessa.

Koneen levynsydtdssé oli ollut ongelmia. Sen vuoksi ilmasylinterien tiivisteet oli jo
vaihdettu, mutta ongelmia oli silti esiintynyt.

1.2 Tapaturma

Hairion vuoksi NN (50 v.) aikoi lisatd voiteludljya ilmasylintereihin. NN meni irrot-
tamaan ilmasylinterin letkuja. Talldin NN meni konelinjan siséédn koneen toiminta-
alueelle valokennon ohi. Valokennon tilanmuutos kaynnisti toiminnon, jossa kone
siirsi kuljetinpdydan hakemaan linjalle seuraavaa levya. NN puristui jaloistaan kul-
jetinpdydan ja koneen rungon (kuljetinlevyn pysaytin) véliin. NN kuoli myéhemmin
sairaalassa.

1.3 Kokemus

NN (50 v) oli ollut yrityksessa tdissa hieman vajaat 5 vuotta ja ko. betonituotekoneen
kokenut koneenhoitaja. Yrityksen kdytadntona on jokaiselle uudelle tyontekijalle aluk-
si 3 kk perehdytysvaihe kokeneen tydntekijan opastuksella. Tybohjeet ja kayttdoh-
jeet olivat tydntekijoiden kaytettavissa.

2. TAPATURMAAN JOHTANEET TEKIJAT

2.1 Koneen ohjausjarjestelman tila ei nay valvomon ulkopuolelle
Levynsyottdkuljetin oli automaattiajotilassa. Liike-alueen Idhelta koneen toimintatila
ei ole helposti havaittavissa. Kuljetinradan tai valokennon yhteydessa ei ole selkeaa
merkkivaloa tai nayttéa varoittamassa mahdollisesta tydliikkeesta. Kayttolaitteet si-
jaitsevat valvomossa.

2.2 NN ei tiennyt koneen osan olevan ajotilassa
Tuotantolinja oli pysaytetty, mutta kuljetinpoyta piti pysayttda erikseen. NN ei ilmei-
sesti muistanut pysayttdd kuljetinpdytdd. Normaalikdytdssa kuljetinpdéydan sam-
muttaminen ei ollut iimeisesti tarpeellista vaikka konelinja pyséaytettaisiinkin.

NN ei estanyt kuljetinpdydan lilkettd mekaanisesti.
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2.3 NN meni koneen liikealueelle ja puristui
NN meni koneen liikealueelle tekem&an huoltotoimenpidetta.

Kun NN ohitti valokennon, kone teki ty6liikkeen ja NN puristui. NN kuoli my6hem-
min sairaalassa.

3. VASTAAVIEN TYOTAPATURMIEN TORJUNTA

3.1 Koneiden vaatimustenmukaisuus muutostdiden jalkeen

Samalla ohjauslaitteella tulee voida turvallisesti pysayttaa koko linja seké siihen yh-
distetyt laitteet. Kayttdpaikalta tulee olla suora- tai kameranakdyhteys koko konelin-
jan vaara-alueille.

Koneille ja konelinjoille, joita on uudistettu esimerkiksi vastaamaan uudistunei-
ta tuotantotarpeita tai linjaa muuten laajennettu tai uudistettu osajarjestelmilla, on
tehtavd muutosten takia aina uusi vaarojen arviointi ja ryhdyttava koneita koskeviin
maaraystenmukaisiin toimenpiteisiin vaarojen poistamiseksi ja eliminoimiseksi. Muu-
toksen tekija ja siitd vastaava, esim. koneen tai konelinjan omistaja (kayttdja), joutuu
talléin koneen "valmistajan roolissa” laatimaan muutosten osalta uusitun teknisen ra-
kennetiedoston ja péaivitetyt huolto- ja kdyttdohjeet. Ensisijainen turvallisuusratkaisu
tulee perustua koneen luontaiseen turvallisuuteen.

Muutoksia tehtdessa tulee olla yhteydesséd koneen valmistajaan tai maahantuo-
jaan. Talldin voidaan selkedmmin todentaa myo6s varojarjestelmien yhteensopivuus ja
kattavuus seka havaita tarpeet kehittda osajarjestelmien turvallisuutta ja tyontekijoi-
den perehdyttamis- ja opastamistarpeita.

Koneen vaara-alueet, suojukset ja turvalaitteet tulee olla valmistajan tekeméan arvi-
oinnin perusteella merkittyja. Merkinnat tulee uudistaa konelinjoihin tehtyjd muutok-
sia vastaaviksi.

3.2 Turvallisuus koneen kaytossa ja toimintahairididen poistamisessa
Koneita pitda kayttaa ajan tasalla olevien kayttéohjeiden mukaan. Tydnantajan vas-
tuulla on varmistaa kayttéohjeiden ajantasaisuus.

Hairidpaivakirjaan tulee merkita havaitut hairiot.

Koneen korjausta ja huoltoa varten kone pitdd sammuttaa, koneen liike pitda estaa
luotettavasti ja kone on erotettava energiansyotosta. Hairididen syiden etsimisessa ja
poistamisessa tulee noudattaa koneen valmistajan antamia ohjeita. Koneen toiminta-
tila pitda olla helposti tunnistettavissa koneen lahella.

Koneen kaynninaikaista huoltoa tai hairionpoistoa saa tehda vain siihen koulutettu
henkild.

3.3 Tyontekijoiden on varmistettava koneen ohjausjarjestelman tila
Tyontekijalle on annettava opastusta toimintatilan tunnistamisesta ja vaihtamisesta.
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Tybntekijdiden on ehdottomasti koko ajan tiedettdva, onko kone sammutettu,
automaattiajo-, kdsiajo- (nykdysajo tai pakkokayttd), valmius-, tai hairidtilassa. Au-
tomaattiajotilassa oleva kone voi olla useastakin eri syysta pysédhtyneend, mutta
seuraava lilke voi alkaa varoittamatta, mikali jokin anturi antaa ohjausjarjestelmalle

kaynnistyskaskyn.

3.4 Kaynnistamisen estava lukitus

Kun konelinjaa kayttdad useampi henkil6 on syytd asettaa kdyttdvoiman kytkemisen
estava lukitus merkiksi muille kayttgjille ennen huoltotoimiin ryhtymista. Lukosta on
iimettava, kuka sen on asettanut. Ndin varmistutaan siitd, ettei konetta yritetd kayn-
nistad tuotantokayttédn ennen kuin huolto- tai korjaustoimet on saatu valmiiksi.

YLEISTIEDOT

Koneet ja laitteet
Tybnantajan toimiala
Vahingoittuneen ammatti
Tybéymparistd
Ty6tehtava

Tybsuoritus

Poikkeama
Vahingoittumistapa

Betonituotekone Koodi
Betonituotteiden valmistus rakennustarkoituksiin 2661
Koneenhoitaja 812
Betonituotetehdas 011
Betonituotteiden valmistus, koneenhoitaja 011
Kaveli irrottamaan letkuja 61
Kone teki tydliikkeen, kun valokenno reagoi 85
Puristui koneen kuljetinpdydén ja rungon valiin 63

Raportti on hyvaksytty TVL:n TOT-johtokunnan kokouksessa 10.2.2010.
Tassa tutkintaraportissa esitetdan tutkintaryhman kasitys tapaturmaan johtaneiden tapahtumien
kulusta ja tapaturmatekijdista sekéd suositukset vastaavien tapaturmien torjuntatoimenpiteista.
TOT-tutkinnan ja -raportin tarkoituksena on tyétapaturmien torjunnan tehostaminen. Raportin
tarkoituksena ei ole ottaa kantaa eri osapuolten syyllisyyteen eika vastuisiin.
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Kaavio tapahtuman kulusta ja tapaturmatekijoista
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Omia muistiinpanoja:




Omia muistiinpanoja:

Vapaasti kopioitavissa. Lahde: TVL/TOT 2008
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